Popis

illbruck OT120 Univerzalni chemicka kotva je 2 -
komponentni polyesterova pryskyfice bez styrenu. Je
uréena pro kotveni zavitovych ty&i, svornikd a
pouzder do betonu, cihel a do dutych keramickych,
vapenocihlovych &i betonovych tvarovek. Muze byt
aplikovana do suchych, vlhkych i zaplavenych
vyvrtanych otvoru.

Forma dodani
Vytvrzena pryskyfice ma Sedou barvu, jako beton.

e  300ml plastova kartuse
12 ks v kartonu

K aplikaci se pouzivéa vytlacovaci pistole pro
silikonové tmely. Ke kazdému baleni jsou standardné
pridany 2 misici Spicky, které zaru€uji spravny pomér
smichanych komponent.

Skladovatelnost

Kartu$e je tfeba skladovat v originalnim baleni, ve
svislé poloze, v chladu (+5 °C az +25 °C) a mimo
pfimé slunec¢ni svétlo. Pfi spravném skladovani
bude doba pouzitelnosti 12 mésicli od data vyroby.

Material podkladu

e beton

e plné a duté zdivo

o tvrdy pfirodni kamen
¢ skalni podklad

Schvaleni a zkousky

e ETA 13/0680 na zakladé EAD 330499-00-0601 pro kotveni
z4vitovych ty€i do netrhlinového betonu

e ETA 21/1021 na zakladé EAD 330076-00-0604 pro kotveni do
zdiva

¢ Splfiuje podminky pro specifikace LEED v4.1 BETA (Cervenec
2019) pro emise VOC

e Schvaleno pro provozni zZivotnost 50 let v cihelném zdivu a
100 let v betonu

Vlastnosti
e Vhodné pro suché, vlhké i zatopené otvory bez ztraty
unosnosti

e  Smésovaci pomér 10:1
e  Proménna kotevni hloubka

Prislusenstvi

o aplika¢ni pistole

e sméSovaci trysky

o (Cistici vyfukovaci pumpa

o (istici kartace, plastova sitka a zavitova pouzdra

Pouziti a aplikace

stfiSky a markyzy

ventilaéni systémy a vzduchotechnika

ploty, zabradli, bezpe€nostni zabrany a ohrazeni balként
podpéry zdiva

vyvésni Stity

“illbruck

making it perfect.

0T120

Univerzalni chemicka
kotva

Pouziti

Pryskyfice illbruck OT120 predstavuje
univerzalni systém pro pouziti v dutych i
pinych podkladech v podminkach
suchych, vihkych i zatopenych otvoru.
OT120 neobsahuje styren, vyznacuje se
jen minimalnim zapachem a je idealni
pro pouziti v interiéru a ve stisnénych
prostorach.

Prednosti

e Dobry vykon, vysoka kvalita,
univerzalnost a rychlé vytvrzeni
Pouziti v kombinaci se zavitovymi
ty¢emi, svorniky a objimkami s
vnitfnim zavitem
Bez styrenu, rozpoustédel a zapachu
Flexibilni kotevni hloubky
Vhodné pro beton, zdivo (pIné a
duté) a kamen
Vhodné pro venkovni i vnitfni pouziti




Postup instalace do plného podkladu

1.

Vyvrtejte otvor o spravném priméru a hloubce. To mize byt provedeno bud pfiklepovou vrtackou, nebo
vrtacim kladivem, podle materialu podkladu. Pro otvory s hloubkou 400 mm nebo mens$i miZze byt pouzita
vyfukovaci pumpa: 2% €isténi vyfukovanim; 2x ¢isténi kartacovanim; 2x cisténi vyfukovanim; 2x €isténi
kartacovanim; 2x ¢isténi vyfukovanim

Dukladné vycistéte otvor dle uvedeného postupu za pouziti kartace a vyfukovaci pumpy nebo zdroje Cistého
stlaeného vzduchu. Jestlize je v otvoru nahromadéna voda, doporu€eny postup radi stojatou vodu pred
vyciSténim otvoru a vpravenim pryskyfice od€erpat. V idealnim pfipadé by se méla pryskyfice vpravovat do
fadné vycisténého suchého otvoru.

Zvolte vhodnou statickou sméSovaci trysku pro dany druh montaze, oteviete kartusi a nasroubujte trysku
na usti kartuse. Vlozte kartusi do kvalitni aplika¢ni pistole.

Vytlaéte prvnich cca 20 cm smési do odpadu, dokud nedosahnete jednotné barvy pryskyfice bez pruhu.

V pfipadé potfeby ufiznéte nastavec odpovidajici hloubce otvoru a nasunte ho na konec smésovaci trysky.
U vyztuze prméru 16 mm a vétsi nasadte na druhy konec nastavce vhodnou zatku proti tvorbé dutin. Zatku a
nastavec spojte.

Zasunte sméSovaci trysku (zatku a pfipadné prodluzovaci trubici) na dno otvoru. Za¢néte vytlacovat pryskyfici
a pomalu vytahujte smé&Sovaci trysku z otvoru. Pfitom zajistéte, aby pfi vytahovani trysky nevznikaly vzduchové
dutiny. Vyplite otvor zhruba do %2 az % a zcela vytahnéte smésovaci trysku.

Zasurite zavitovou ty€, oCisSténou od oleju a jinych separacnich prostfedkl, na dno otvoru za pomoci zpétného
kroutivého pohybu, ¢imz zajistite pokryti vSech zavitd. BEhem doby zpracovani upravte ty¢ do spravné pozice.

Prebyte€na pryskyfice bude vytlaovana z otvoru rovnomérné po celém obvodu ocelového prvku, &imz
se prokaze, Ze otvor je plny. Tuto pfebyte€nou pryskyfici je tfeba pfed vytvrzenim odstranit z Gsti otvoru.

Ponechte kotvu vytvrdit. Nemanipulujte s kotvou, dokud neuplyne pfisluSna doba do zatizeni, ktera zavisi na
stavu materialu podkladu a okolni teploté.

Upevnéte pfipeviiovany prvek a utahnéte matici doporu¢enym momentem. Matici nepfetahujte.




Postup montaze do dutého podkladu

1. Vyuvrtejte otvor o spravném priméru a hloubce. To musi byt provedeno vrtatkou s vypnutym p¥iklepem, aby se
omezilo droleni materialu.

2. Dukladné vycistéte otvor dle nasledujiciho postupu za pouZiti kartace a vyfukovaci pumpy nebo zdroje
Cistého stlaceného vzduchu. Pro otvory s hloubkou 400 mm nebo mensi miize byt pouzita vyfukovaci
pumpa: 1x €isténi karta€ovanim; 1x cisténi vyfukovanim

3. Zvolte vhodnou statickou sméSovaci trysku pro dany druh montaze, oteviete kartusi a nasroubuijte trysku na
usti kartuse. Vlozte kartusi do kvalitniho aplikacniho pfistroje (pistole).

4.  Vytlaéte prvnich cca 20 cm malty do odpadu, dokud nedosahnete jednotné barvy pryskyfice bez pruhu.

5. Zvolte spravné sitko a vlozte ho do otvoru.

6. Zasurite smésovaci trysku ke dnu sitka, povytahnéte ji 0 2 az 3 mm a poté zacnéte vytlacovat pryskyfici.
Souc¢asné pomalu vytahujte smé&8ovaci trysku z otvoru a dbejte, aby pfi vytahovani trysky nevznikaly
vzduchoveé kapsy. Vypliite sitko zcela a vytahnéte trysku.

7.  Zasunte zavitovou ty¢, oCi§ténou od oleju a jinych separacnich prostfedku, na dno otvoru za pomoci
kroutivého pohybu, €imz zajistite pokryti vSech zavitl. BEhem doby zpracovani upravte ty¢ do spravné

pozice.

8. Prebytec¢na pryskyfice bude vytlacovana z otvoru rovhomérné po celém obvodu ocelového prvku, ¢imz se
prokaze, Ze otvor je plny. Tuto pfebyte€nou pryskyfici je tfeba pfed vytvrzenim odstranit z Usti otvoru.

9.  Ponechte kotvu vytvrdit. Nemanipulujte s kotvou, dokud neuplyne pfislu$na doba do zatiZeni, ktera zavisi na
stavu materialu podkladu a okolni teploté.

10. Upevnéte pfipevriovany prvek a utahnéte matici doporu¢enym momentem. Matici nepfetahuijte.

Poznamka: V pfipadé instalace do plného zdiva viz ,Postup instalace do plného podkladu®.

(2b)

(3)

(9)




Parametry chemické kotvy

Zpracovatelnost a doba do zatizeni

Teplota kartuse T pracovatelnost Teplota zakladniho materialu T Latizeni
+20 5-10 minut -10°Caz-5°C* 1440 minut (1 den)
+20 5-10 minut -5°Caz0* 360 minut
+5°C 18 minut +5°C 145 minut
+5°Caz +10 °C 10 minut +5°Caz +10 °C 145 minut
+10 °C az +20 °C 6 minut +10 °C az +20 °C 85 minut
+20 °C az +25 °C 5 minut +20 °C az +25 °C 50 minut
+25°C az +30 °C 4 minut +25°Caz +30 °C 40 minut
+30 °C y +30 °C 35 minut
* Neni soucasti ETA schvaleni
Fyzikalni vlastnosti
Vlastnost Hodnota | Jednotka ZkusSebni norma
Objemova hmotnost 1,7 glcm® ASTM D 1875 pfi 20 °C
24 h 60 5
Pevnost v tlaku Zdni 70 N/mm BS6319
24 h 11,5 2 Y on o
Pevnost v tahu 7 dni 122 N/mm ASTM D 638 pfi 20 °C
e 24 h 0,1 o v on o
Prodlouzeni pfi pfetrzeni 7 dni 01 % ASTM D 638 pfi 20 °C
. . 24 h 3,4 ) v nn o
Modul pruznosti v tahu 7 dni 25 GN/m ASTM D 638 pfi 20 °C
Pevnost v ohybu 7 dni 28,3 N/mm? ASTM D 790 pfi 20 °C
HDT 7 dni 80,8 °C ASTM D 648 pfi 20 °C
Chemicka odolnost
Chemické prostredi Koncentrace Vysledek Chemické prostredi Koncentrace Vysledek
Vodny roztok kyseliny
octové 10 % v 10 % v
Aceton 100 % x Kyselina chlorovodikova 15 % v
Vodny roztok chloridu . v o
hliniteho Nasyceny 20 % C
Vodny roztok dusi€nanu . .
Hiene 10 % v Plynny sirovodik 100 % v
Cpavkovy roztok 5 % x Isopropylalkohol 100 % x
Letecky benzin 100 % x Lnény olej 100 % v
Kyselina benzoova Nasyceny v Mazaci olej 100 % v
Roztok chlornanu sodného 5-15 % v Mineralni olej 100 % v
Butylalkohol 100 % C Parafin / kerosen (domaci) 100 % C
Vf)dny rqztok stranu Nasyceny v Fenol 1% x
vapenatého
Oxid uhelnaty Plyn v Kyselina fosfore¢na 50 % v
Tetrachlormetan 100 % C Hydroxid draselny 10 % / pH13 C
Chlorova voda Nasyceny x Morska voda 100 % C
Chlorobenzen 100 % x Roztok oxidu sifi€itého 10 % v
Vodny roztok kyseliny . v S o o v
Citronoveé Nasyceny Oxid sificity (40 °C) 5%
Cyklohexanol 100 % v Kyseling sirova 10 % v
Motorova nafta 100 % v y 30 % v
Dietylenglykol 100 % v Terpentyn 100 % C
Etanol 95 % x Lakovy benzin 100 % v
Heptan 100 % Cc o
Hexan 100 % C Xylen 100 % *

v"= Odolny do 75 °C se zachovanim alespori 80 % fyzikalnich vilastnosti.
C = Mozny pouze kontakt do teploty max. 25 °C. * = Neodolny.




Parametry montaze
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Parametry instalace — kotevni zavitové tyce

Velikost

Jmenovity priimér otvoru

Primér kartace pro Cisténi

Utahovaci moment

Minimalni kotevni hloubka

Maximalni kotevni hloubka

Minimalni vzdalenost od okraje

Minimalni rozte¢

Minimalni tloustka stavebniho prvku

het + 30 mm 2 100 mm

het + 2do

Pro provozni zivotnost 50 a 100 let

Charakteristicka unosnost — kombinace vytrzeni a selhani betonového kuzele pfi pouziti kotevnich zavitovych tyci

Velikost M8 M10 M12 M16 M20 M24
Charakteristicka pevnost soudrznosti . NV 85 8.0 9.0 9.0 8.0 75
v netrhlinovém betonu (-40 °C aZ +80 °C) RS ’ ’ ’ ’ ’ ’
Castedny souginitel bezpeénosti
Suchy beton
Mokry beton ME [ 18
Zatopené otvory
Soucinitel pro beton C30/37 ,
Ye C35/45 ,
C50/60 ,
Soucinitel pro zohlednéni vlivu trvalého
zatizeni pfi provozni zivotnosti 50 let, Wosus [-] 0,78
T1:-40 °C az +80 °C
Selhani roz§tépenim
Velikost M8 | mM10 [ M12 M16 | M20 | M24
Vzdalenost od okraje Corsp mm 2hef 1,5hef
Roztec Scrsp mm 4hef 3hef
Hodnoty Uunosnosti pro zavitové tyce v netrhlinovém betonu
Kombinace vytrzeni a selhani betonového kuzele a selhani betonového kuzele
Rozmezi teploty: -40 °C to +80 °C
Primér kotvy
Vlastnost Jednotka V8 M0 M12 M16 M20 M24
Efektivni kotevni hloubka = MIN = 8d her mm 64 80 96 128 160 192
Navrhova unosnost NRrg kN 7,5 11,0 18,0 32,0 44,5 60,0
Efektivni kotevni hloubka = 10d her mm 80 100 120 160 200 240
Navrhova unosnost NRrg kN 9,0 13,5 22,5 40,0 55,5 75,0
Efektivni kotevni hloubka = 12 d her mm 96 120 144 192 240 288
Navrhova unosnost NRrg kN 11,0 16,5 27,0 48,0 67,0 90,0

1. Hodnoty unosnosti jsou zaloZeny na kombinaci vytrzeni a selhani betonového kuzele a selhani betonového kuzele podle EC2-4. Je tfeba
zohlednit rovnéz unosnost pro rezim selhani oceli — rozhoduje vZdy nejniZzsi hodnota.
2. Hodnoty tnosnosti plati pro jednotlivé kotvy bez zohlednéni blizkych okraju nebo vystredného zatiZzeni. Pomér trvalého tahového zatizeni je 0.
3. Hodnoty v tabulkach odpovidaji pouze vy$e uvedenému rozmezi teploty a podminkam pfi instalaci.
4. Za dlouhodobé jsou povaZovany teploty, které zustavaji po del§i obdobi priblizné konstantni. Kratkodobé teploty pusobi kratsi dobu, napr. 24

hod.

5. Pfedpoklada se pevnost betonu na vélec (fexcyinder) 20 N/mm?.
6. Hodnoty tnosnosti v tabulkach predpokladaji, Ze geometrie kotvy ¢&i kotev a betonového prvku postacuje, aby zabranila selhani rozstépenim.







Zavitové tyce — charakteristické hodnoty pro selhani oceli (tah)

Velikost M8 M10 M12 M16 M20 | M24
TFida oceli 5.8 NRris kN 18 29 42 79 123 177
Castedny souginitel bezpednosti YMs [-] 1,50
T¥ida oceli 8.8 Neks kN 29 [ 46 67 | 126 196 | 282
Casteény soudinitel bezpednosti YMs [-] 1,50
T¥ida oceli 10.9* NRis kN 37 | 58 84 | 157 245 353
Casteény soudinitel bezpednosti Vs [-] 1,40
TFida nerezové oceli A4-70 NRis kN 26 [ 4 59 [ 110 172 247
Casteény soudinitel bezpednosti YMs [-] 1,90
TFida nerezové oceli A4-80 NRis kN 29 | 46 67 | 126 196 282
Castedny souginitel bezpegnosti YMs [-] 1,60
TFida nerezové oceli 1.4529 Nris kN 26 [ 41 59 [ 110 172 247
Castedny souginitel bezpednosti YMs [-] 1,50

* Pozinkované vysokopevnostni zavitové tyce jsou citlivé na selhani v disledku vodikového kfehnuti.
Zavitové tyce — charakteristické hodnoty pro selhani oceli (smyk — bez ramena vnitrnich sil)
Velikost M8 M10 M12 M16 M20 | M24
TFida oceli 5.8 VRris kN 9 15 21 39 61 88
Castedny souginitel bezpednosti YMs [-] 1,25
T¥ida oceli 8.8 Vs kN 15 [ 23 34 | 63 98 141
Castedny souginitel bezpednosti YMs [-] 1,25
TFida oceli 10.9* VRris kN 18 [ 29 42 | 79 123 177
Casteény soudinitel bezpednosti Vs [-] 1,50
TFida nerezové oceli A4-70 VRris kN 13 | 20 30 | 55 86 124
Casteény soudinitel bezpednosti YMs [-] 1,56
TFida nerezové oceli A4-80 VRris kN 15 | 23 34 | 63 98 141
Casteény soudinitel bezpednosti Vs [-] 1,33
Ttida nerezové oceli 1.4529 Vris kN 13 [ 20 30 | 55 86 124
Castedny souginitel bezpegnosti YMs [-] 1,25

* Pozinkované vysokopevnostni zavitové tyce jsou citlivé na selhani v disledku vodikového kfehnuti.
Zavitové tyce — charakteristické hodnoty pro selhani oceli (smyk — s ramenem vnitinich sil)
Velikost M8 M10 M12 | M16 | M20 M24
TFida oceli 5.8 MO%i.s kN 19 37 66 166 325 561
Castedny souginitel bezpednosti Yus [-] 1,25
T¥ida oceli 8.8 MO kN 30 60 | 105 | 266 | 519 898
Castedny souginitel bezpegnosti Yus [-] 1,25
TFida oceli 10.9* MP%is kN 37 75 | 131 | 333 649 1123
Castedny souginitel bezpednosti Yus [-] 1,50
TFida nerezové oceli A4-70 M%%y.s kN 26 52 | 92 | 233 454 786
Casteény soudinitel bezpednosti Yus [-] 1,56
TFida nerezové oceli A4-80 M%%y.s kN 30 60 | 105 | 266 519 898
Casteény soudinitel bezpednosti Yus [-] 1,33
TFida nerezové oceli 1.4529 M%%y.s kN 26 52 | 92 | 233 454 786
Castedny souginitel bezpegnosti Vs [-] 1,25
Selhani vypacéenim betonu
Soudinitel k ** 2
Casteény soudinitel bezpednosti Yus 1,50

* Pozinkované vysokopevnostni zavitové tyce jsou citlivé na selhani v disledku vodikového kiehnuti.
** Hodnota soucinitele k z TR029 Navrhovani lepenych kotev, odstavec 5.2.3.3




Typy a rozméry tvarovek

Tvarovka ¢. 1
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Duta keramicka cihla HLz 12-1,0-2DF

podle EN 771-1

délka/sitka/vySka = 235 mm/112 mm/115 mm
fo 212 N/mm?2/ p 2 1,0 kg/dm3
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Tvarovka ¢. 2

PIN 106 KS L 12-1,4-3 DF

Duta vapenopiskova cihla KSL 12-1,4-3DF
podle EN 771-2

délka/Sitka/vyska = 240 mm/175 mm/113 mm
fo 212 N/mm2/ p = 1,4 kg/dm3

Tvarovka ¢. 3
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Tvarovka ¢. 4

PIna keramicka cihla Mz 12-2,0-NF

podle EN 771-1

délka/Sitka/vyska = 240 mm/116 mm/71 mm
fo 212 N/mm2 / p = 2,0 kg/dm3
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Duta vapenopiskova cihla KSL 12-1,4-8DF
podle EN 771-2

délka/sitka/vySka = 250 mm/240 mm/237 mm
fo 212 N/mm?2/ p 2 1,4 kg/dm3

Tvarovka ¢. 5

PIna vapenopiskova cihla KS 12-2,0-NF
podle EN 771-2

délka/sitka/vyska = 240 mm/115 mm/70 mm
fo =12 N/mm?2/ p 2 2,0 kg/dm3




Tvarovka €. 6
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Duta keramicka cihla HLzW 6-0,7-8DF

podle EN 771-1

délka/Sitka/vyska = 250 mm/240 mm/240 mm
fo =6 N/mm?2/ p = 0,8 kg/dm?3

Tvarovka ¢. 7
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Duta tvarovka z leh&eného betonu Hbl 2-0,45-
10DF

podle EN 771-3

délka/sitka/vyska = 250 mm/300 mm/248 mm
fo 22,0 N/'mm?2/ p 2 0,45 kg/dm?3
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Duta tvarovka z lehéeného betonu Hbl 4-0,7-
8DF
podle EN 771-3
délka/sitka/vySka = 250 mm/240 mm/248 mm
fo 24,0 NN\mm?2/ p 2 0,7 kg/dm3

Tvarovka ¢. 9
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DIN 18153 - 2K Hbn 4-0 812 DF - 240
3T0x240x238 mm
m, % 128 Eid 128 = |18
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Betonova tvarovka Hbn 4-12DF

podle EN 771-3

délka/sitka/vyska = 370 mm/240 mm/238 mm
fo 24 N/mm?2/ p 21,2 kg/dm3




Parametry instalace do plného a dutého zdiva

Typ kotvy Kotevni Sroub
Velikost M8 | M10 | M12 M8 M10 M12 M8 M10 M12
Vlozka s vnitfnim zavitem ST [mm] ) ) ) ) B } 12%80 14x80 | 16x80
t
Sitko ls | [mm] - - - 85 85 85 85 85 85
ds | [mm] - - - 15116 |15 |16 | 20 | 15| 16 20 20
Jmenovity pramér otvoru do | [mm] 15 15 20 1516 | 15| 16 | 20 15 | 16 20 20
Prdmér kartace pro Cisténi dp | [mm] | 20*" | 20*" | 22* 20*1 20* 22%1 20*1 20*1 22%1
Hloubka otvoru ho | [mm] 90
Efektivni kotevni hloubka het | [mm] 85 80
Promérotvoru d<|mm| 9 | 12 | 14 9 12 14 9 12 14
VvV upevnované soucasti
Utahovaci moment Ti<nst [Nm] 2
Vzdalenosti od okraje a rozte¢
Kotevni Sroub
M8 M10 M12
Zakladni material Cor=Cmin | Scr i Scrl | Co=Cmin | Scrli Scrl | Co=Cmin | Scrll = Scrl = SminL
= = = = Smin ||
Smin | SminL Smin | Sminl
[ I
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Tvarovka €. 1 100 235 115 100 235 115 120 235 115
Tvarovka €. 2 100 240 113 100 240 113 120 240 113
Tvarovka €. 3 100 250 237 100 250 237 120 250 237
Tvarovka €. 4 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Tvarovka €. 5 100 255 255 128 255 255 128 255 255
Tvarovka €. 6 100 250 240 100 250 240 120 250 240
Tvarovka €. 7 100 250 248 100 250 248 - - -
Tvarovka €. 8 100 250 248 100 250 248 120 250 248
Tvarovka €. 9 100 370 238 100 370 238 120 370 238
Vlozka s vnitfnim zavitem
Zakladni material Cor=Cmin | Scr i Scrl | Co=Cmin | Scrll Scrl | Co=Cmin | Scrll = Scrl = Sminl
= = = = Smin ||
Smin | SminL Smin | Sminl
[ I
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Tvarovka €. 1 100 235 115 120 235 115 120 235 115
Tvarovka €. 2 100 240 113 120 240 113 120 240 113
Tvarovka ¢. 3 - - - 120 250 237 120 250 237
Tvarovka €. 4 128 255 255 128 255 255 128 255 255
Tvarovka €. 5 100 255 255 128 255 255 128 255 255
Tvarovka €. 6 100 250 240 120 250 240 120 250 240
Tvarovka €. 7 100 250 248 120 250 248 120 250 248
Tvarovka €. 8 - - - 120 250 248 120 250 248
Tvarovka €. 9 100 370 238 120 370 238 120 370 238
Posunuti v podminkach tahového a smykového zatizeni
Zakladni material F [kN] ONO [mm] ON« [mm] oVO0 [mm] OV [mm]
PIné cihly 0,6 1,2 1,0 1,5
- NRk/(1,4 x yM)
Perforované a duté cihly 0,14 0,28 1,0 1,5
Soucinitele B pro zkousky na stavbé podle TR053
Tvarovka €. 6.1 6.2 ¢. 3 ¢. 4 ¢.5 ¢. 6 ¢.7 ¢. 8 ¢
Soucinitel B 0,62 0,28 0,22 0,48 0,26 0,43 0,42 0,36 0,6




Charakteristicka inosnost v podminkach tahového a smykového zatizeni
Kotevni Srouby
Zakladni material M8 M10 M12
NRK=VRK [KN] " NRK=VRK [KN] " NRK=VRK [KN] "

Tvarovka €. 1 2,5 2,0 2,0
Tvarovka ¢. 2 0,75 1,2 0,50
Tvarovka ¢. 3 0,75 1,2 0,50
Tvarovka ¢. 4 1,50 1,5 3,0
Tvarovka €. 5 0,75 0,90 1,5
Tvarovka €. 6 1,2 1,2 0,90
Tvarovka €. 7 0,60 0,30 -
Tvarovka ¢. 8 0,60 1,5 1,2
Tvarovka €. 9 2,5 1,5 2,5

1) Pro navrh podle ETAG 029, priloha C: NRk = NRk,p = NRk,b = NRk,s; NRk,pb

podle ETAG 029, priloha C VRKk,s viz pfiloha C1, tabulka C2; Vypocet VRk,pb a VRk,c

podle ETAG 029, priloha C
Charakteristicky ohybovy moment
Ttida oceli Primér kotvy

M8 M10 M12
MRk s MRk S MRk S

TFida oceli 5.8 19 37 66
TFida oceli 8.8 30 60 105
TFida oceli 10.9* 37 75 131
Trida nerezové oceli A2-70, A4-70 26 52 92
TFida nerezové oceli A4-80 30 60 105
Nerezova ocel 1.4529 pevnostni 26 52 92
tfidy 70
Nerezova ocel 1.4529 pevnostni 26 52 92
tridy 80

Dulezité poznamky:
Pouziti v pérovitych podkladech

Tato lepena kotva neni uréena k pouziti jako dekorativni nebo ozdobny vyrobek. PFi kotveni do pérovitého nebo
lisovaného (rekonstituovaného) kamene doporu€ujeme udélat vlastni zkousky. Pokud si nejste jisti,
doporucujeme pryskyfici pfed pouzitim v projektu odzkouset na malé skryté ploSe. Vzhledem k povaze vyrobku

muZe migrace monomerU v pryskyfici zapficinit u nékterych materialG tvorbu skvrn.

Technicky servis

Na vyzadani je k dispozici technicka podpora.

Dodate¢né informace

VySe uvedené informace jsou poskytnuty podle nasich nejlepSich znalosti. Po celou dobu si
vyhrazujeme pravo na zménu receptury naseho produktu. Kupujici by si mél vyzadat
nejaktualnégjsi informace k produktu. Aplikace, jakoz i podminky béhem aplikace nemame pod
kontrolou, a proto odpovédnost za né nese uzivatel. Nepfebirame odpovédnost plynouci

k tohoto technického listu. Dodavky se fidi vyluéné nasimi vSeobecnymi dodacimi a platebnimi
podminkami.

Tremco CPG s.r.o.
Slezska 2526/113
130 00 — Praha 3
Ceska republika

T. + 420 296 565 381
F. + 420 296 565 300

info.cz@cpg-europe.com



