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Nazvy vyrobkul zafazenych do technického listu

Modern 60 / 60 / 6; Modern 80 / 40 / 6; Modern 80 / 80 / 6; Modern 100 / 50 / 6; Modern 100 / 100/ 6

2.

1.1.

1.2.

1. Specifikace

Betonové lité desky ze samozhutnitelného betonu jsou vyrabény
na bazi cementu a plniva (kameniva) a modifikovany ekologicky
nezdvadnymi zuslechtujicimi prisadami.

Dlazebni desky jsou opatifeny fazetou.

Zamyslené pouziti

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

Méné namadhané zpevnéné plochy jako jsou terasy v okoli
rodinnych domu, zahradni chodnicky apod. Dlazebni prvky nejsou
uréeny na pojezd vozidel — EN 1339:2003.

Dlazebni prvky Modern jsou vyrobeny z litého betonu a jsou tedy
povrchové hladké. Jsou uréeny pfevainé do soukromych prostor,
jejich odolnost viic¢i smyku a skluzu je (pfi zkousce kyvadlem) vétsi
jak 30 ale mensi jak 40. Dlazba v tomto hladkém provedeni neni
vhodnd do vefejnych prostor nebo do prostor s vétSim
shromazdénim lidi.

Pouziti dlazby Modern ve verejnych prostorach (nebo do prostor
s vétSim shromazdénim lidi) je mozné pouze za predpokladu, Ze
bude dlazba v tryskané povrchové Upravé (tryskané pasky apod.).
Pfipadné je mozné dodatecnd povrchova uprava protiskluznym
prostredkem R9 Marmor, se kterou se musi v pfipadé ndvrhu
dlazby do verejnych prostor pocitat.

Zpusob zhotoveni dlazdéné plochy musi byt proveden vidy s
ohledem na mistni geologické podminky, podkladni vrstvy a dle
konkrétniho zdméru uzivani a zatizeni dlazdéné plochy -
doporucujeme vzdy konzultovat s projektantem.

Dlazba Modern je uréena pro pokladku na vodorovny terén s
prislusnym sklonem cca 5%.
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Obr. ¢.2—-MODERN 80/40/6

Obr. ¢.3—MODERN 80/80/6
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3. Prednosti

3.1. Pro dosazZeni vysokych uZitnych vlastnosti a poZadovanych
estetickych a vizualnich hledisek se dlazebni prvky Modern vyrdbi
jako jednovrstvy lity prvek.

3.2. Prvky Modern zajistuji velmi vysoké uZitné vlastnosti:

* vysokou pevnost,

* mrazuvzdornost a odolnost proti puUsobeni vody a
chemickych rozmrazovacich latek,

e odolnost vici obrusu,

4. Nabidka barev a povrchi

4.1. Aktualni nabidka barevného provedeni, véetné provedeni povrchd,
je uvedena v platném ceniku DITON.

5. Expedice, skladovani a manipulace s manipula¢nimi jednotkami

5.1. Zakladni informace pro expedici, skladovani a manipulaci s
manipulaénimi jednotkami jsou uvedeny v dokumentu Pokyny pro
skladovani, expedici, dopravu a manipulaci s manipulacnimi
jednotkami — viz www.diton.cz.

5.2. Informace pro stohovani manipulaénich jednotek jsou uvedeny v
dokumentu Stohovatelnost manipulacnich jednotek - viz
www.diton.cz.

6. Doplnujici informace

6.1. Rozdily v barvé a strukture dlazebnich desek mohou byt zptisobeny
odlisSnostmi v odstinech a vlastnostech surovin a odliSnostmi pfi
tvrdnuti, kterych se vyrobce nemize vyvarovat, a proto nejsou
povazZovany za vyznamné.

6.2. Pfi pokladce je nutné odebirat dlazebni prvky z vice palet a vice
vrstev soucasné, abychom zmirnili barevné rozdily zadlazdéné
plochy.

6.3. Zasparovani dlazby provadime Cistym a suchym kfemicitym piskem
frakce 0/2 mm (kfemicity pisek z doplikového sortimentu
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Obr. ¢. 5—MODERN 100/ 100/ 6
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6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

6.8.

6.9.

spole¢nosti DITON s.r.0.), pfi pokladce v blizkosti bazén( sparovaci
hmotou na bazi kifemicitého pisku a pryskyricného pojiva, ktera se
vlihkosti vytvrdi a zabrani tak uniku pisku ze spar. Pfilepeni dlazby
na Zelezobetonovou desku pomoci flexibilniho lepidla se sparuje
specialni sparovaci hmotou (s oznacenim CG2ArW klasifikované dle
CSN EN 13888) pfipadné trvale pruznym tmelem (odolavajicim UV
zareni) z kartuse.

Pfed zasparovanim dlazby doporucujeme z hlediska dosazeni
jednotné barevné celistvosti plochy zaménit jednotlivé prvky mezi
sebou tak, aby doslo k optickému sjednoceni plochy.

Je-li dlazba pouzZita ve veiejnych prostorach, ve stavbach se
shromazdovacim prostorem, na schodisté, Sikmé rampy,
predsazené casti stavby, lodzZie a pro bezbariérové uzivani staveb
doporucuje vyrobce dlazbu Modern s tryskanou celoploSnou
nebo lokalni protiskluznou povrchovou tpravou (tryskané pasky).
Sklon dlazdéné plochy max. do 10%. Pouziti dlazby ve verejnych
(shromazdovacich) prostorach doporucujeme vidy pred vlastni
realizaci konzultovat s projektantem dle konkrétnich podminek
uzivani dlazdéné plochy.

Podkladni a ulozné vrstvy a pravidla pro pokladku dlazby jsou
uvedeny v dokumentu Obecné zasady pokladky plosné a
velkoformatové dlazby — viz www.diton.cz.

Vyskyt vapennych vykvétl na dlazebnich deskach (vyrobce se jich
nemUZe vyvarovat) nemd vliv na jejich uZitné vlastnosti a
nepovazuje se za vyznamny.

Pripadné dorezani prvki musi byt provadéno vyhradné pomoci
mokrého fezu (flex), po kterém musi byt prvky neprodlené a
dostatecné umyty Cistou vodou tak, aby betonovy prach (kase)
nezpUsobil vyskyt neodstranitelnych skvrn.

Znaky specifické pro pohledovy beton:

e znaky specifické pro pohledovy beton:
e mapy rlznych odstinl Sedi,

e rozdily ve struktufe povrchu,

e drobna zakfiveni,

e vznik dlomku hran,

e vyskyt péru.

6.10.Vzhledem k vys$si hmotnosti vyrobkd a jejich vétsim rozmérim, se

musi manipulace s jednotlivymi vyrobky provadét vhodnymi
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manipulaénimi prostfedky, které zajisti bezpecnost osob a
soucasné zajisti, Ze pfi manipulaci nedochdazi k poskozovani
vyrobk( napft. stipani hran.

6.11.Vhodné manipulacni prostfedky je potfebné pouzit i pfi opravach
dlazdéné plochy.

7. Podklad

vvvvvv

dlazebnich prvk(. Sebekvalitnéjsi dlazba totiz nedokdze prenést a
vyrovnat nedostatky nekvalitnich provedeni podkladnich vrstev.
Podklad (plan) musi byt zpravidla fadné zhutnén. Hutnéni
doporucujeme po vrstvach o max. tloustce vrstvy 20 cm. Podklad
(pldn) doporuéujeme spadovat a rddné odvodnit. Pro podkladni
vrstvy doporucujeme pouzivat pouze kvalitni kamenivo (s min.
mnoZstvim jemnych podill), viz pfiklady podkladnich vrstev.

7.2. Pro ulozeni do Stérkového loze doporucujeme pro provedeni
kladeci vrstvy pouzit drcené kamenivo frakce 4-8 mm.
Nedoporucujeme pouzivat pro kladeci vrstvu kameniva s vysokym
podilem prachovych ¢astic (tzv. prosivky) nebo pisek. Vlastni
urovnani kladeci vrstvy doporucujeme provadét pres vodici listy.
Tloustka kladeci vrstvy musi byt 30-50 mm. Dbame na vytvoreni
maximalné rovné kladeci vrstvy.

7.3. Pro uloZeni do Stérkového loZe na Zelezobetonovou desku je nutné
v podkladu zhotovit betonovou desku vyztuienou KARI siti o
tloustce vrstvy betonu min. 100 mm. Doporucujeme pouzit beton
tfidy min. C 16/20. Na takto ptipraveném a dobfe odvodnéném
podkladu vytvorime kladeci vrstvu z drceného kameniva frakce 4-8
mm. Nedoporucujeme pouzivat pro kladeci vrstvu kameniva s
vysokym podilem prachovych ¢astic (tzv. prosivky) nebo pisek.
Vlastni urovnani kladeci vrstvy doporuéujeme provadét pres vodici
listy. Tloustka kladeci vrstvy musi byt 30-50 mm. Dbame na
vytvoreni maximalné rovné kladeci vrstvy.

8. Pokladka

8.1. Vzhledem k vy$si hmotnosti vyrobku a jejich vétSim rozmérim, se
musi manipulace s jednotlivymi vyrobky provadét vhodnymi
manipulacnimi prostfedky. Spole¢nost Diton s.r.o. s prvky
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8.2.

8.3.

8.4.

9.1.

9.2.

doporucuje manipulovat pomoci vakuového zvedaciho zafizeni.
Betonové prvky se odebiraji z palety takovym zplsobem, aby
nedoslo k jejich podfeni! V ptipadé, Ze jsou na betonovych deskach
patrné zjevné vady, nesmi dojit k jejich zabudovani do konstrukce!

Pokladka dlazby se provadi na urovnanou kladeci vrstvu. Na
rovinnost celé podkladni plochy je kladen vysoky dliraz! Postup
pokladky doporucujeme provddét s ohledem na dispozi¢ni
parametry a kladeci plan zadlazdéné plochy. Pokladka dlazebnich
desek se provadi vidy jiz z vydlazdéné plochy. Dlazebni desky se
pokladaji v poZzadované vazbé tak, aby mezi jednotlivymi prvky
vznikla spara o Sifce pfiblizné 5-10 mm. Spary pfi ukladani do
konstrukce vypliiujeme pruznym c¢lenem (gumovymi nebo
plastovymi podlozkami tloustky 5-10 mm). Tyto ¢leny by mély byt
umistény ve spodni poloviné vysky desky. Spary mezi fadami
dlazebnich desek musi byt rovné, coz by se mélo kontrolovat
béhem kladeni pomoci provazku. Nestandardni rozméry pak
feSime dofezanim jednotlivych prvkd. Nikdy vsak na ukonceni
dlazdéné plochy nepouzivdme beton. Pozor, vydlazdénou plochu
z prvkli Modern neni mozné hutnit vibracni deskou! Provede se
pouze zasparovani dlazby.

Sparovani se provadi kfemicitym piskem o velikosti zrn max. 2 mm.
Kremicity pisek nesmi byt mokry! Po cca 14 dnech se znovu doplni
spary kremicitym piskem o velikosti zrn max. 2 mm. Nevhodné
vytvoreni spar, mize zpUsobit pohyb jednotlivych dlazebnich desek
s naslednym poskozenim hran a pohledové (naslapné) c¢asti prvkd.

Podkladni a ulozné vrstvy a pravidla pro pokladku dlazby jsou
uvedeny v dokumentu Obecné zasady pokladky plosné a
velkoformatové dlazby — viz www.diton.cz.

9. Udriba

DlleZité je vydlazdénou plochu chranit pred nepfimérenym
mechanickym poskozovanim nebo znecistovanim.

Tam, kde se ocekdva zvysené riziko znecisténi, doporucujeme
oSetfit zadlazdénou plochu ochrannym (impregnacnim/
hydrofobizaénim) natérem, ktery je soucdsti doplikového
sortimentu DITON s.r.o. - viz aktualni cenik. Pfi pouziti dlazby u
bazénu je nutné ochranu impregnacnim natérem pravidelné
opakovat, minimalné jednou za rok.
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10. Legislativa

10.1.Betonové vyrobky jsou vyrabény v souladu s normou EN
1339:2003 a firemni provozni dokumentaci.

10.2.Na dané skupiny vyrobkd jsou vydana vyrobcem Prohldseni o
vlastnostech a o shodé —viz www.diton.cz.

10.3.Kvalita betonovych prvk( je priibézné sledovana firemni zkusebni
laboratofi a dozorovana akreditovanymi zkuSebnimi laboratofemi.

10.4.Potrebnd legislativa pro jakoukoli manipulaci, skladovani a
dopravu je uvedena v dokumentu Pokyny pro skladovani,
expedici, dopravu a manipulaci s manipula¢nimi jednotkami — viz
www.diton.cz.

10.5.Spolec¢nost DITON s.r.o. plni povinnosti zpétného odbéru a vyuziti
odpadl z oballl zapojenim do systému sdruzeného plnéni — viz
www.diton.cz.

10.6.Systémy managementu firmy DITON s. r. o. splfiuji poZadavky nize
uvedenych norem, které jsou ovérovany nezavislou spole¢nosti
CERTLINE.

Tab. - Technické parametry

Skladebny Paletizace I-llnn;ztinzft
Nazev vyrobku Povrch | rozmér -d/s/v . put.
it (M] jednotky
[kel
MODERN 60 /60 /6 natur 600x600x60 ks 20 1025 kg
MODERN 80/80/6 natur 800x800x60 ks 10 925 kg
MODERN 80/40/6 natur 800x395x60 ks 20 925 kg
MODERN 100 /100 /6 | natur 1000x1000x60 ks 10 1525 kg
MODERN 100/50/ 6 natur 1000x495x60 ks 10 745 kg
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Modern — skladebné rozméry

Obr. &. 6 — MODERN rozméry

P - QC
~ -~ ~
CERTLINE CERTLINE CERTLINE

CSN EN ISO 9001:2016 CSN EN IS0 14001:2016 €SN ISO 45001:2018

Platnost

od 6/2022; toto vydani nahrazuje pfedchazejici technickeé listy v piném rozsahu.
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